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Klein, aber fein

Endlich selbststandig und dann? Simon Wesseler arbeitete zunachst ein Jahr lang als
reiner Montagebetrieb. Jetzt hat er den Traum von seiner eigenen Werkstatt verwirklicht.

TISCHHOHE WAGEN bringen Ordnung und Struk-
tur in die 200 m? grofle Werkstatt. Existenzgriinder
Simon Wesseler hat sie erst vor einem Jahr in Aachen
angemietet, eingerichtet und bezogen. Der 33-jahrige
Tischlermeister steht jetzt an seiner 3-Achs-CNC
»Profit H200« von Format4 und fertigt einen Schrank.
Auf einem Wagen liegen zuvor auf der vertikalen Sage
grob zugeschnittene Platten. Jede ist mit einer mit
dem Bleistift auf die Flache geschriebenen Positions-

nummer versehen. Ganz unten liegen die grofien
Platten, oben die kleineren. Mit wenigen Mausklicks
holt Simon Wesseler die Liste mit den zugehorigen
CNC-Programmen auf den Maschinenbildschirm
und lasst sie wie die Teile auf seinem Wagen von klein
nach grof§ sortieren. Das erspart ihm ein stindiges
Umsetzen der Sauger. In der Regel setzt er die Sauger
nach Augenmaf}, das geht schneller. Nur bei Frei-
formteilen nutzt er die in das Programmiersystem
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und die Maschine integrierte LED-basierte Positio-
nierhilfe fiir die Sauger. Simon Wesseler bereitet die
Maschine fiir die ersten drei Teile vor. Dazu klickt er
jeweils auf die Positionsnummer, offnet das Pro-
gramm und weist dem Werkstiick einen Bereich des
Maschinentisches zu. Fiir die kleinen Teile wéhlt er
einen Platz auf der vorderen Tischhilfte, sodass er
sich nicht weit iiber den Tisch beugen muss. Beim
Zuweisen des Platzes erkennt er auch, ob ein zweiter

Frasgang fiir die Werkstiickriickseite notigt ist. Simon
Wesseler platziert die Sauger, legt nach und nach die
Werkstiicke auf und startet das jeweilige Programm.
Die fertigen Werkstiicke legt er auf einen weiteren
Wagen. Die CNC frast grundsatzlich alle Werkstiicke
auf das Endformat, wihrend die Kantenanleimma-
schine an der nachsten Bearbeitungsstation mit den
Fligefrasern am Maschineneinlauf stets die Dicke des
anzufahrenden Kantenbandes wegfrast. Das stellt

Auf 200 m2 findet
hier alles Platz, was
Simon Wesseler fiir
seinen Mobelbau
braucht
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Die Positionierhilfe fiir die Sauger nutzt Simon Wesseler nur bei Freiformteilen

Zuerst frast er die kleinen Teile und muss dafiir die Sauger
nicht versetzten

42

zum einen eine hervorragende Kantenqualitét sicher
und schliefdst zum anderen zuverldssig jegliche Ver-
wechselung von Vor- und Endformat aus.

Die CNC fiihrt weiterhin alle Bohr- und Fréasarbei-
ten aus, bis auf die Topfbandbohrungen. Die Tast-
rollen an der Kantenanleimmaschine kénnen nam-
lich so grofie Locher nicht ohne das optionale Nes-
tingpaket tiberbriicken. Als Existenzgriinder hilt er
jedoch die Kosten im Blick und riistet diese Option
ebenso wie die C-Achse fiir die CNC erst spéter nach.

Mobel und Fensterreparaturen

Simon Wesseler machte sich schon vor zwei Jahren
als Tischlermeister selbststindig und arbeitete zu-
nichst ohne Werkstatt. Uber das Nachfolgerportal der

Handwerkskammer fand er dann Tischlermeister
Cornel Plum, der in den Ruhestand treten wollte und
seinen Betrieb zum Kauf anbot. Simon Wesseler
kaufte das Inventar und iibernahm den Gesellen
Robert Schnieder, der sich weiterhin um sein bisheri-
ges Geschift, das Reparieren von Fenstern und
Tiiren, kiimmert. Vor allem fiir Existenzgriinder ist
das ein dankbares Geschift.

Simon Wesselers Leidenschaft ist jedoch der
Mobelbau. Dafiir hat er seine soeben erst mit den
Gebrauchtmaschinen eingerichtete Werkstatt in nur
einem halben Jahr fit gemacht. Er investierte in Com-
puterhardware und -server, das 3D-CAD/CAM-
Programm »SmartWop«, verkaufte das Gros seiner
Tischlereimaschinen und kaufte bei Felder/Format4

Die Maschine frast an der Fiigestation vom Werkstiick

exakt die Kantenbanddicke weg
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Simon Wesseler konstuiert einen Schrank mit SmartWop

eine neue Dickte, die CNC, die Kantenanleimmaschi-
ne »Tempora F400«, die Formatkreissige »Kappa
590«, die Breitbandschleifmaschine »FW 1102 Clas-
sic« sowie eine Absauganlage.

Auf dem Stand der Technik

Simon Wesseler sagt: »Die Ubernahme des Gesellen
und der Maschinen von Cornel Plum haben mir den
Schritt in die Selbststdndigkeit erleichtert. Trotzdem
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Dieses Video
{7 / g zeigt Simon Wesselers

Betrieb mit der CNC
Profit H200 von
Format4.
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Anwender: Simon Wesseler
Tischlerei Wesseler

52070 Aachen
www.tischlerei-wesseler.de

Maschine: Format4
A 6060 Hall in Tirol
www.format-4.com

war es mir wichtig, mit modernen Maschinen auf
dem Stand der Technik zu arbeiten. Mit der Unter-
stiitzung und den Maschinen von Felder/Format4 ist
das sehr gut gelungen .«

dds-Redakteur Georg Molinski besuchte
Simon Wesseler in Aachen. Er erlebte ihn als
=

aufgeschlossenen und neugierigen Macher, der
N = mit dem Fahrrad zur Arbeit kornmt, von seinen
Kindern erzahit und Zufriedenheit ausstrahit.





