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dilu je tfeba prepravci ihned doruéit pisemné hlaseni o 3kodé, véetné sepsani protokolu o 3kodé. O této
skuteénosti dodavatele uvédomte také!

Pro Vasi bezpecnost i bezpecnost Vasich pracovniku je nezbytné, abyste si pred uvedenim stroje do
provozu nejprve dukladné prostudovali ndvod k obsluze. Tento navod k obsluze peclivé uschoveijte,
protoze tvori souéast stroje! Ulozte jej v dosahu uzivatele, ktery se strojem pracuje nebo na ném provadi
0drzbu &i opravy!
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1 Vieobecné informace

1.1 Vysvétleni symbolu

Dulezité bezpeénostni pokyny uvedené v tomto ndvodu
k obsluze jsou oznageny symboly.
Tyto pokyny tykajici se bezpecnosti préce je tieba

bezpodmineéné dodrzovat. V téchto pfipadech postupu-
ite obzvl&3f opatrné, abyste predesli nehoddm, zranénim

osob a hmotnym $koddm.

| é Vystraha!: Nebezpe¢i poranéni nebo ohroZeni Zivotal

Tento symbol oznaéuje pokyny, jejichz nedodrzeni mizZe vést k poskozeni zdravi, poranéni, trvalému zdravot-

nimu postizeni nebo smrti.

| Vystrahal: Nebezpedi zasazeni elektrickym proudem!
Tento symbol upozorfiuje na nebezpeéné situace zpUsobené elekirickym proudem. Pfi nedodrzeni t&chto
bezpe&nostnich pokynt hrozi nebezpeéi t€zkého Urazu nebo smrti. Tyto préce smi provadét pouze

zaskoleny kvalifikovany elekirikdf.

| Pozor!: Nebezpeci Grazu/3kod na majetku!

Tento symbol oznaéuje pokyny, jejichZz nedodrZeni miZe vést k poskozeni, selhdni nebo vypadku stroje.

| e Upozornéni:

1 Tento symbol oznaduje doporuceni a informace, jejichz dodrzovdni je nezbytné pro efektivni a bezporucho-

vou manipulaci se strojem.

1.2 Informace o navodu k obsluze

Tento ndvod k obsluze popisuje bezpedné a sprévné
zachdzeni se strojem. Je bezpodmineéné nutné
dodrzovat bezpeénostni upozornéni a pokyny, které jsou
v ném uvedeny, a ddle mistni bezpeénostni predpisy
platné pro danou oblast pouZiti a vieobecné
bezpeénostni predpisy.

Pfed zahdjenim veskerych praci se strojem si prostudujte

cely ndvod k obsluze, zejména kapitolu ,Bezpeénost” a
veskeré dalsi bezpeénostni pokyny. Prectenému textu je
nutno porozumét. Tento ndvod k obsluze tvori nedilnou
souddst stroje. Je tieba jej uchovdvat v bezprostiedni bliz-
kosti stroje tak, aby byl kdykoli k dispozici. Pfi predavani
stroje je tfeba vzdy predat i ndvod k obsluze.
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1.3 Odpovédnost vyrobce a poskytované zaruky

Veskeré Odaje a pokyny uvedené v tomto ndvodu

k obsluze byly sepsdany s ohledem na platné predpisy,
nejlep3i dostupnou techniku a nase dlouholeté poznatky
a zkudenosti. Pfed zahdjenim jakychkoli praci se strojem
a na stroji si tenfo ndvod k obsluze peélivé prectéte!

Za skody a poruchy zpUsobené nedodrzenim pokynl
uvedenych v tomto ndvodu k obsluze nepiebird vyrobce
z&dnou odpovédnost. Textové a grafické ddaje nemusi
nutné odpovidat rozsahu doddavky. Obrazky a graficka
vyobrazeni nejsou v méfitku 1:1. V pfipadé zvléstniho

1.4 Ochrana autorskych prav

S timto ndvodem k obsluze je nutno zachézet jako

s dovérnym materidlem. Névod je uréen vyhradné pro
osoby, které pracuiji se strojem. Viechny zde uvedené
0daje, texty, vykresy, obrdzky a jind vyobrazeni jsou
chranény ve smyslu zdkona o autorskych pravech a
podléhaiji dalsim primyslovym ochrannym prévim.
Jakékoli jejich neopravnéné vyuziti je trestné.

Informace obsazené v tomto ndvodu k obsluze neni bez

1.5 Prohldseni o zaruce

Zéaruéni doba se Fidi ndrodnimi ustanovenimi a |ze se o
ni informovat na strankéch www.felder-group.com.

1.6 Néhradni dily

provedeni, vyuZiti moznosti objedndni volitelné vyba-

vy nebo z divodu nejnovéjsich technickych zmén se
skuteny rozsah doddavky mize lisit od zde uvedenych
informaci, pokyn0 a grafickych vyobrazeni. V pfipadé
dotazl kontaktujte prosim vyrobce. Vyhrazujeme si prévo
na technické zmény vyrobku v rdmci zlep3ovani jeho
vzitnych vlastnosti a dal$iho vyvoje.

pisemného svoleni vyrobce dovoleno predévat

(ani &astedné) tretim osobdm ani je jakymkoli zpisobem
a v jakékoli formé rozmnoZovat, komeréné vyuzivat nebo
sdélovat.

Jedndni v rozporu s timto ustanovenim zavazuje k
ndhradé skody. Dalsi néroky jsou vyhrazeny. Vyhra-
zujeme si veskerd prava na uplatnéni promyslovych
ochrannych prdv.

| c Pozor!: Pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dili moze vést k poskozeni stroje,
chybnym funkcim, nebo dokonce k celkovému vypadku stroje.

V pfipadé pouzivani neschvélenych ndhradnich dild
zanikaji veskeré ndroky zdkaznika vici vyrobci, vyrob-
cem povéienym osobdm, obchodnikim a zdstupcim na
zaruku, servis a néhradu skody véetn& nérokd vyplyva-
jicich ze zékonné odpovédnosti.

PouZivejte pouze origindlni néhradni dily od vyrobce.

| i Upozornéni: Schvalené originalni nahradni dily jsou uvedené na konci tohoto navodu k provozu.
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1.7 Likvidace

Jestlize md byt stroj po uplynuti doby Zivotnosti
sedrotovdn, je treba viechny souédsti roztfidit podle ffid
materidlu, aby byla moznd jejich nésledné recyklace
nebo oddélené sedrotovdni. Konstrukce stroje je celooce-
lovd, coz usnadiiuje tfidéni. Navic je tento konstrukéni
materidl snadno likvidovatelny, nezatézuje Zivotni

prostfedi a neohroZuje bezpecnost persondlu. Pri likvi-
daci je nutné dodrZzovat mezindrodni pfedpisy, normy
platné v zemi uréeni, jakoZ i vSechna pfislusnd ustano-
veni tykajici se ochrany Zivotniho prostiedi.

| ﬁ Pozor!: Elektroodpad, elektronické soucastky, maziva a jiné pomocné materidly podléhaiji predpisum o naklé-
déni s nebezpeénymi odpady a jejich likvidaci mohou provadét pouze opravnéné odborné firmy!
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2 Bezpecnost

Stroj byl v dobé svého vyvoje a vyroby zkonstruovén a
vyroben podle platnych a uzndvanych pravidel techniky
a je povazovdn za provozné bezpelny.

Mohou s nim viak byt spojena jistd rizika a nebezpedi

v pfipadé, Ze s nim budou pracovat osoby bez predep-
sané kvalifikace, nebo Ze bude pouzivdn neodbornym
zpUsobem, nebo v rozporu se svym uréenim. Kapitola
,Bezpeénost” poddavd prehled o viech dolezitych
bezpeénostnich aspektech optimélIni ochrany osob a také

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

bezpeéného a bezporuchového provozu stroje.
Kromé toho jsou v dal3ich kapitolach tohoto ndvodu

k obsluze uvedeny konkrétni bezpe&nostni pokyny pro
predchdzeni nebezpeénym situacim. Tyto pokyny jsou
vzdy oznaleny pfisluinymi symboly. Navic je tfeba
vénovat pozornost piktogramim, §titkdm, znackém a
ndpisim nachdzejicim se na stroji. Ty se v z4dném
piipadé nesmi odstrafiovat a je treba je udrZovat

v Citelném stavu.

Pozor! Nebezpeti irazu/skod na majetku!

Obrabéni jinych materidlu nez dreva je pFipustné pouze s pisemnym souhlasem vyrobce. Obrabéni jinych

materialo nez dieva je povoleno pouze s pisemnym souhlasem vyrobce. Bezpeénost provozu je zaruéena pou-

ze v pFipadé pouzivani stroje v souladu s uréenim.

Stroj v tomto ndvodu popsdn je uréen vyhradné k opra-
covani dfeva a dievu podobné délitelnych materidlo.

K tomu patfi viechny na bdzi dfeva vyrobené
velkoplo3né materidly (napf. dfevotfiska, preklizka, OSB,
MDF, lafovka, atd.) a to i povrstvené & ohranéné plastem
&i nezeleznym kovem.

Tyto informace naleznete v prislusném listu bezp. 4dajo.

K pouzivani v souladu s uréenim paffi rovnéz piesné

dodrZovani provoznich podminek, jakoz i Gdaji a
pokynd uvedenych v tomto ndvodu k obsluze.

Stroj smi byt provozovdn pouze s dily a origindlnim
prislusenstvim od vyrobce.

| é Pozor! Jakékoli pouzivani stroje nad ramec jeho uréeni, popF. zcela jiny zpisob pouzivani stroje, jsou zakaza-
ny a jsou povaZovany za pouziti v rozporu s uréenim. Néroky jakéhokoli druhu uplatiiované viéi vyrobci,
popF. vudi jim zplnomocnénym osobdm, z divodu $kod vzniklych pouzivénim stroje v rozporu s uréenim jsou
vylouéeny. Za viechny $kody vzniklé v disledku pouzivani stroje v rozporu s uréenim ruci pouze provozovatel.

2.2 Obsah navodu k obsluze

Kazdé osoba, kterd je povéfena provédénim praci na
stroji nebo se strojem, si pred zacatkem prace musi
preéist tento ndvod k obsluze a musi mu porozumét. To
plati i v pfipadé, Ze tato osoba jiz dfive s takovym &i
podobnym strojem pracovala nebo byla pro praci na
stroji vy3kolena vyrobcem. Znalost obsahu névodu k
obsluze je jednim z predpokladd pro ochranu osob pred

pripadnymi riziky a pro pfedchézeni chybdm, a je tedy
nezbytnd pro bezpeény a bezporuchovy provoz stroje.
Provozovateli se doporuéuje nechat si od pracovnikd
povéfenych provadénim praci na stroji nebo se strojem
prokazatelné potvrdit, Ze se s obsahem névodu k obsluze
sezndmili.
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2.3 Zmény a prestavby stroje

V zdjmu prevence rizik a zajisténi optimdlniho vykonu
se na stroji nesméji provadét Zz4dné zmény ani ndstavby
a prestavby, které nebyly vyslovné povoleny vyrobcem.
Vsechny piktogramy, stitky, znacky a ndpisy nachdzejici
se na stroji je freba udrzovat v dobfe Citelném stavu a

2.4 Odpovédnost provozovatele

Tento névod k obsluze je tfeba uchovdvat v bezprostfedni
blizkosti stroje a osoby, které se strojem pracuji, k nému
musi mit trvale pfistup. Stroj smi byt provozovén pouze v
technicky bezvadném a provozné bezpeéném stavu. Pred
kazdym zapnutim stroje je tieba zkontrolovat, zda stroj
nevykazuje zjevné vady a je v porddku. Pokyny uvedené
v ndvodu k obsluze je treba dodrzovat v pIném rozsahu
a bez omezeni!

Kromé bezpe&nostnich upozornéni a pokynd uve-
denych v tomto ndvodu k obsluze je tieba respektovat

a dodrzovat i mistni pfedpisy v oblasti prevence Grazo

2.5 Pozadavky na persondl

Se strojem smi pracovat pouze povéieny a vyskoleny
odborny persondl. Tento persondl musi byt pouéen o
funkcich stroje a potencidlnich rizicich. Za odborny
persondl jsou povazovdany takové osoby, které na
zékladé svého odborného vzdélani, znalosti a
zkusenosti, jakoZ i znalosti pfislusnych ustanoveni
dokdzou posoudit prdce, které jsou jim svéfeny, a rozpo-
znat moznd nebezpedi. Pokud persondl potiebné zna-
losti nemd, je nutno jej vyskolit. Kompetence pro prdci
se strojem (instalace, obsluha, Gdrzba, opravy) musi byt
jasné stanoveny a dusledné dodrZovdny. Se strojem smi
pracovat pouze osoby, od nichz Ize oéekdvat, Zze budou
svoji praci vykondvat spolehlivé. Je treba vyvarovat se
jakychkoli pracovnich postupU, které by mohly ohrozit

2.6 Bezpecnost prace

DodrZzovdnim bezpe&nostnich upozornéni a pokynd
uvedenych v tomto ndvodu k obsluze Ize béhem préce
se strojem a na stroji predchézet pfipadnym Gjmém na
zdravi a hmotnym $koddm. NedodrZovéni téchto pokynd
mUze mit za ndsledek ohrozeni osob a poskozeni nebo
zniéeni stroje. V pfipadé nedodrzeni bezpeénostnich

jejich odstrariovdni je zakézdano. Poskozené nebo
necitelné piktogramy, titky, znagky a ndpisy je tieba
neprodlené nahradit.

a vieobecné bezpelnostni predpisy platné pro oblast
pouziti stroje a také platnd ustanoveni na ochranu
Zivotniho prostiedi.

Provozovatel a jim povéfeny persondl zodpovidaiji za
bezporuchovy provoz stroje a za jednoznaéné stanoveni
pravomoci a kompetenci pfi instalaci, obsluze, 4drzbé

a Cidténi stroje. Stroj, ndstroje a pfisluienstvi je tieba
udrZovat mimo dosah déti.

bezpelnost osob, Zivotniho prostredi nebo stroje. Se stro-
jem zasadné nesméji pracovat osoby nachézejici se pod
vlivem drog, alkoholu nebo 1ékd sniZujicich pozornost. P
vybéru persondlu je freba respektovat specifické predpisy
pro vék a profesi platné v misté pouziti stroje. Obsluha
musi zajistit, aby se nepovolané osoby zdrzovaly v
dostateéné velké, bezpeéné vzddlenosti od stroje. Pokud
persondl zjisti, Ze na stroji doslo ke zméndm, které by
mohly ohrozit bezpecnost, je o tom okamzité povinen
vyrozumét provozovatele.

upozornéni a pokynl uvedenych v tomto névodu k
obsluze, pfedpist v oblasti prevence Grazl a
vieobecnych bezpeé&nostnich ustanoveni platnych pro
oblast pouZiti stroje jsou vylougeny jakékoli ndroky na
ndhradu 3kody, véetné ndroki vyplyvajicich ze zdkonné
odpovédnosti, viéi vyrobci nebo jeho zaméstnancim.
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2.7 Osobni ochranné prostiedky

Pfi préci se strojem a na stroji je freba respektovat nésle-
dujici zdkazy:

®
®

Pfi prdci na stroji a se strojem je zdsadné tieba nosit:

Osoby s dlouhymi vlasy musi pouzivat sitku na vlasy!

Je zakazano pouzivat rukavice!

Ochranny pracovni odév
Priléhavy pracovni odév (s nizkou odolnosti proti rozirZeni, bez Sirokych rukévi). Obsluha musi odloZit
prsteny i jiné $perky apod.

— v ’

m Bezpecnosinl ObUV
A

—vevevvva

Na ochranu pred padajicimi t€zkymi é&stmi a uklouznutim na kluzkém podkladu.

Ochrana sluchu
Na ochranu proti poskozeni sluchu.

2.8 Nebezpeci souvisejici s provozem stroje

Stroj byl podroben analyze rizik. Konstrukce a provedeni  PFesto viak i naddle existuji jistd zbytkova rizikal
stroje, zaklddajici se na této analyze, odpovidaji Stroj pracuje pod vysokym elektrickym napétim.
souéasnym technickym pozadavkdm.

Pokud se stroj pouzivé v souladu s uréenim, je provozné

bezpelny.

| Vystraha! Nebezpeci zasaZeni elektrickym proudem!: Elektricka energie moze zpusobit velmi vazné zranéni.
V pripadé poskozeni izolace nebo jednotlivych souéasti stroje hrozi smrtelné nebezpeci nésledkem zasazeni
elektrickym proudem.

e Pfed Udrzbou, &idténim nebo opravou stroj vypnéte a pripadnymi zménami nevyfazujte z provozu.
zajistéte proti opétovnému zapnuti.

®  P¥i jakychkoli pracich na elektrickém zafizeni odpoijte
stroj od elektrického napéti.

* Neodstrafivjte z4dnd bezpeénostni zafizeni ani je

11
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2.9 Zbytkova rizika

| Vystraha! Nebezpeci zranéni!: | pfi dodrZeni viech bezpeénostnich opatfeni existuji pfi praci na stroji nasle-
dujici zbytkova rizika.

* Nebezpeéi poranéni vymriténymi obrobky nebo pdsem.
jejich &astmi. e Prevrhnuti obrobku kvili nedostateéné opérné plose
Nebezpeéi poranéni skfipnutim. obrobku.
Nebezpedi poranéni v disledku zpétného rdzu obrob-  ®  Nebezpeéi Grazu v nekryté oblasti pohybuijiciho se
ku. brusného pdsu.
Poskozeni sluchu v disledku hlukové zétéze. ® Poranéni na horni hrané pohybu pésu v
Ohrozeni zdravi v disledku prachové zatéze, zejmé- nechranénych oblastech.

na pfi obrdbéni bukového a dubového dreva.
e Nedmyslny kontakt rukou s pohybujicim se brusnym

12
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3 Prohldseni o shodé

C€

EG-Prohléseni o shodé
podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EG

Timto prohlasujeme, Ze niZe uvedeny stroj spliiuje z hlediska své koncepce a konstrukce a v provedeni, ve kterém ho
uvédime do obéhu, zékladni bezpeénostni a zdravotni pozadavky smérnice ES o strojnich zafizenich.

Vyrobce: FELDER KG
KR-FELDER-STR.1
A-6060 Hall in Tirol

Oznaéeni vyrobku: Hranové bruska

Ndzev vyrobku: Hammer

Typové oznaceni: HS 950

Byly uplatnény nésledujici smérnice ES: 2006/42/EG
2014/30/EU

Toto prohld3eni o shodé je platné pouze v pfipadé, Ze je na stroji umisténa evropskd znacka shody CE.

V pfipadé, Ze bude stroj bez naseho souhlasu pfestavén nebo na ném budou provedeny zmény, pozbyva toto
prohla3eni okamzité platnosti.

Osoba podepsand pod timto osvédéenim je %
zplnomocnéna k sestaveni technickych podklado.

o Johann Felder, jednatel FELDER KG
Hall in Tirol, 01.01.2017 KR-FELDER-STR.1 A-6060 Hall in Tirol

13
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4 Technické Odaje

4.1Rozméry a hmotnost

Obr. 4-1: Rozméry a hmotnost

Stroj Stroj véetné obalu

Celkova délka (A) 1540 mm Délka (L) 1430 mm
Celkové 3itka (B) 530 mm Sitka (B) *) 775 mm
Celkovd vyska (C) 1235 mm Vyska (H) 636 mm
Pracovni vyska (C1) 930 mm Hmotnost 200 kg
Sitka stolu (D) 300 mm

Délka: pevny stil (E) 855 mm

Délka - boéni pracovni stdl (F) 337 mm

Hmotnost 165 kg

*)Pfepravni $itka je men3i nez 800 mm. Diky tomu je moZnd pfeprava dvefnimi otvory.

4.2 Elekirické pripojeni

Sitové napéti dle vyrobniho $titku +10%

Jisténi Viz schéma zapojeni
Pfipojovaci kabel (HO7RN-F) 3 x2,5mm2/ 5 x2,5mm?
Spoustéci charakteristika C

14
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4.3 Hnaci motor

Skuteéné hodnoty jsou uvedeny na typovém Stitku.

Jednofazovy motor Trifazovy motor
Napéti motoru 1x 230 V 3x 400 V
Otécky motoru 50/60 Hz 50 Hz
Vykon motoru $6-40 %) 2,2 kW 2,2 kW
Druh ochrany IP 55 IP 55

*) S6 = 10minutovy provozni cyklus s prerusovanym zatizenim; 40% relativni doba zapnuti,
tj. motor smi byt po 4 minuty provozovdn s uvedenym jmenovitym vykonem a ndsledné musi po dalsich 6 minut bézet na volnobéh.

4.4 Emise hluku

U uvedenych hodnot se jednd o emisni hodnoty, . minkdch se oviem hodnoty hlukovych emisi na konkrét-
hodnoty, které nemusi nutné platit na daném pracovisti. nim pracovisti mohou od uvedenych hodnot znagné lisit.
PrestoZe existuje souvislost mezi hladinou emisi a

hladinou imisi, nelze z ni zcela spolehlivé vyvodit, zda Zasadné doporuéujeme pouzivani ochrany sluchu, nemé
je freba pfijmout dodateénd preventivni bezpeénostni viak byt nédhradou za dobfe nabrousené ndastroje a
opatfeni. Faktory, které mohou vyznamnym zpisobem sprévné otaéky.

ovlivnit okamzitou hladinu imisi na pracovidti, zahrnuji
délku pUsobeni, charakter pracovniho prostoru a dal3i
vlivy okolniho prostredi.

Pfipustné hodnoty na pracovidti se také mohou lidit stat
od statu. Tato informace mé uZivateli pomoci lépe od-
hadnout mozné nebezpeéi a rizika.

V zdvislosti na misté montdze a jinych specifickych pod-

Emisni hodnoty na pracovisti dle EN ISO 11202
Chod naprdzdno 83,1 dB
Obrébéni 82,8 dB

Pro uvedené emisni hodnoty plati pfirdzka z divodu
nespolehlivosti mé&feni K = 4 dB (A).

4.5 Emise prachu

Pracovni prostory tohoto stroje jsou dle BGI 739-1 Toto plati ovéem pouze za predpokladu dodrZeni podmi-
povazovdny za mista se snizenou prasnosti. nek uvedenych v kapitole >Odsdavdni<.
Hranice koncentrace polétavého prachu ve vzduchu ve Viz kapitola >Obsluha<

vy3i 2 mg/m3 je bezpeéné dodrzena.

Splnéni pozadavkd doklddd modrd znacka ,BG-Holz
staubgeprift” (testovdno némeckym profesnim sdruzenim
pro dfevo).

15
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Technické ddaje

4.6 Odsavaci priruba

PFipojka odsavani

Promér 120 mm
Podtlak, min. 1310 Pa
Objemovy protok, min. 814 m3/h

4.7 Provozni podminky a podminky skladovani

Provozni teplota/teplota okoli

+10 bis +40 °C

Skladovaci teplota -10 bis +50 °C
4.8 Brusnd jednotka
Brouseni
Brusny kotou¢ & 110 mm
Brusny pds 2515 x 150 mm
Sklon brusného pésu 0-90°
17 50 H
Rychlost brusného pdsu m/s | 2
20 m/s (60 Hz)
Nastavitelnd vyska brouseni 0-150 mm
Zdvih oscilace 5 mm
90 /min. (60 H
Oscilagni frekvence >5 ;2:: :50 Hj
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5 Konstrukce
5.1 prehled

Obr. 5-1: prehled

@ Stojan strojel

@ Brusnd jednotka (sklopny)
© Soci hrdla

@ litinovy stol stroje

@ boini pracovni stol

@ Hnaci motor

@ Doraz obrobku

O Vypinag

© Zadni kryt brusného pdsu
@ Odsavaci klapka (sklopny)
@ Rueni ovldddni - Nastaveni vysky
@ oscilace brusného pésu

@® Uhlové pravitko (PFislusenstvi)

18
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5.2 Typovy stitek

KR-FELDER-STR.1
A - 6060 HALL in Tirol
AUSTRIA
Tel.: 0043 (0)5223 / 45 0 90
Tax.: 0043 (0)5223 / 45 0 99

ammer

info@hammer.at / www.hammer.at

TYPE :

NR. :

V: | PH:

| HZ:

KW:

Baujahr / year of constr. / annee de consir. :

Motordaten:

Obr. 5-2: Typovy Stitek

5.3 Ochrannd zarizeni

5.3.1 Zadni kryt brusného pasu

‘,, \7

5.3.2 Doraz obrobku

Obr. 5-3: Zadni kryt brusného pdsu

Obr. 5-4: Doraz obrobku

Na typovém stitku jsou uvedeny tyto Gdaije:

Informace o vyrobci
Typové oznaceni
Cislo stroje

Napéti

Faze

Frekvence
Elektrovybava
Proud

Rok vyroby

Data motoru

Zadni kryt zabrafiuje kontaktu s rotujicim brusnym pé-

sem.

Zadni kryt je ke stroji pfipevnén pomoci svéracich

(stavécich) sroub0.

@ Aretacni sroub

Doraz obrobku zabrafiuje tomu, aby obrobky byly odha-

zovény smérem dozadu.

@ Doraz obrobku
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Konstrukce

5.4 Ovladaci a indikaéni prvky

Obr. 5-6: Ovlédaci a indikacni prvky

@ Rucni ovladani - Nastaveni vysky
Nastaveni vysky (Pracovni stdl)
@ Upinaci pika
Upevnéni - Nastaveni vysky (Pracovni stil)
© Upinaci paka
Upevnéni - Nastaveni vysky (boéni pracovni stil)
Upinaci paka - Vyména brusného pésu
Bezproblémovd manipulace pfi vyméné brusného
pdsu
@ Zelené flacitko
zapnuti stroje
@ Cervené tlacitko
zastaveni stroje v nouzovém piipadé a vypnuti stroje
@ stupnice - Naklopeni brusné jednotka
Indikétor Ghlu 0°-90°
© Rukojeti
Naklopeni brusnd jednotka
@ Upinaci paka - Naklopeni brusné jednotka
Upnuti Ghlového nastaveni
@ Otocny regulator - Oscilace brusného pasu
Prestaveni - Zdvih oscilace
@ Upinaci péka - Oscilace brusného pasu
Upnuti oscilaéniho zdvihu
@ Upinaci paka - Doraz obrobku
Upevnéni dorazu
@® Upinaci paka - Odsavaci klapka
Rozsifeni opracovavané plochy (dlouhé obrobky)
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Nastaveni a priprava

6 Nastaveni a priprava

6.1 Bezpecnostni pokyny

| Vystraha! Nebezpeci zranénil: BEhem prepravy a také pfi nakladce a vykladce hrozi nebezpeéi poranéni
padaijicimi dily.

Pozor! Nebezpe¢i trazu/skod na majetku!: Nespravnou a neodbornou prepravou se stroj mize poskodit
nebo znicit.

Proto je zdsadné treba dodrzovat nasledujici
bezpeénostni pokyny:

® Pod zvednutymi bfemeny se nikdy nesméji hranami.
nachdzet osoby. e Stroj piepravujte co nejsetrnéji, abyste predesli
Stroj premistujte vzdy s nejvétii pééi a opatrnosti. moznym $koddm.
PouZivejte pouze vhodné vézaci prostredky a * Zamezte mechanickym offesim.
zvedaci zafizeni s dostateénou nosnosti. * Pfi zdmoiské prepravé musi byt stroj neprodysné
® P¥i pfepravé vzdy zohlednéte t8Zi3té stroje zabalen a chrénén proti korozi (pomoci susiciho
(nebezpeéi pieklopeni). prostiedku).

Zajistéte stroj proti sklouznuti do strany.

Lana, popruhy a jiné zvedaci zafizeni musi byt
vybavena bezpe&nostnimi hdky.

NepouZivejte natrzend nebo odfend lana.

Lana ani popruhy nesméji byt zauzlované.

Lana ani popruhy nesméji prijit do styku s ostrymi

6.2 Preprava

| Pozor! Pfi prepravé stroje vidy postupujte podle pokynu v prilozeném néavodu k pFepravé popf. Montéznim
/ : \ névodu!

| | Pozor! Nebezpedi urazu/skod na majetku!: Stroj se nesmi zvedat za pracovni stil, vysuvny ram ani za ruéni
kolecka.

Z technologickych prepravnich divodu se stroj dodéva
Easteéné rozloZeny na dily.

Stroj je mozné piepravovat pomoci jefébu,
vysokozdvizného voziku nebo zdvizného voziku.
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6.2.1 Prepravni zaqjisténi

Stroj je upevnén na paleté prepravnimi Ghelniky.

Pfed prepravou na misto instalace odstrafite pfipeviiovaci
kotvy.

@ Picpravni Ghelniky

Obr. 6-1: Prepravni zajisténi

6.2.2 Preprava jefabem
O

K prepravé pouzivejte pouze popruhy nebo fetézy.

I

Obr. 6-2: Preprava jefdbem

| Pozor! Nebezpei trazu/skod na majetku!
Stroj se nesmi zvedat za pracovni stdl, vysuvny ram ani za ruéni kolecka

Pro zvedani stroje pomoci jefdbu je nutno demontovat
nésledujici soudasti:

* Zadni kryt brusného pdsu
* Doraz obrobku
* boéni pracovni stil

Protéhnéte popruhy nebo fetézy otvory ve stojanu stroje.
Pozice 1/2

@ Pozice 1

@ Pozice 2

Obr. 6-3: Preprava jefdbem
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6.2.3 Preprava vysokozdviznym vozikem

Obr. 6-4: Preprava vysokozdviznym vozikem

6.2.4 Pfeprava zvedacim vozikem

950 »

Obr. 6-5: Preprava zvedacim vozikem

24

Zasurite vidlice do otvoru ve stojanu stroje.

@ Vybrani ve stojanu stroje

Zasunte vidlice zvedaciho voziku do otvoru ve
stojanu stroje.

@ Vybrani ve stojanu stroje
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6.3 Prejimka dodavky

lhned po obdrzeni stroje je treba zkontrolovat, zda je Vady, které nezjistite okamzité, reklamujte neprodlené
dodévka Gplné a zda nebyla pfi prepravé poskozena. po jejich zjisténi, protoZe ndroky na ndhradu $kody Ize
V pfipadé zjevného poskozeni pii prepravé doddvku uplatnit pouze v reklamaéni lhité.

nepfejimeijte nebo ji pfevezméte pouze s vyhradou. Roz-
sah 3kody vyznaéte na prepravnich dokladech/
dodacim listu pfepravce. Zahajte reklamaéni Fizeni.

6.4 Obadl

Pokud nebyla sjednéna dohoda o zpétném prevzeti
obalu, roztfidte obalové materidly podle druhu a velikosti
a zajistéte jejich daldi vyuziti nebo recyklaci.

| Pozor! Obalové materidly vidy ekologicky zlikvidujte podle platnych mistnich predpisu pro likvidaci
/ : \ odpadu. Pfipadné se obrafte na nékterou z recyklaénich spole¢nosti.

| e Upozornéni: Chraiite Zivomni prostfedi! Obalové materialy jsou cenné suroviny a lze je v mnoha pfipadech
1 ddle vyuzit nebo uéelné upravit a recyklovat.

6.5 Skladovani

Baliky ponecheijte az do montdze/instalace uzaviené a
skladuijte je v souladu se znackami o zplisobu uloZeni a
skladovéni umisténymi na vnéjsi strané obalu.

Pfi skladovani dodrzujte nésleduijici pravidla:

®  Neskladujte na nechrdnéném stanovisti. * Vsechny nezakryté &ésti stroje naolejujte (ochrana
e Skladujte v suchém a bezprasném prostredi. proti korozi).
* Nevystavujte agresivnim prostredkim. e P¥i deldim skladovani (> 3 mésice) naolejujte viechny
e Chrarite pred slune¢nim zéfenim. nezakryté souédsti stroje (ochrana proti korozi).
* Zamezte mechanickym otfesom. Pravidelné kontrolujte celkovy stav viech dilt a oba-
e Skladovaci teplota: =10 az +50 °C lu. V pFipadé potfeby opravte nebo obnovte konzer-
®  Max. vlhkost vzduchu: 60 % vaci.
e Chrarite baleni pred velkymi teplotnimi vykyvy (tvor- e  P¥i skladovéni ve vlhkém prostiedi musi byt stroj

ba kondenzatu). neprody3né zabalen a chrdnén proti korozi (pomoci

sudiciho prostfedku).
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7 Obsluha

7.1 Bezpecnostni pokyny

| Vystraha! Nebezpeci zranénil: Nespravna a neodbornd montéz a instalace mize vést k tézké 6jmé na zdravi
nebo $koddm na majetku. Tyto préce proto smi provadét pouze povéreni a pouceni pracovnici, ktefi jsou
dobfe obezndmeni s pracovnimi funkcemi stroje a dodrzuji viechny bezpe¢nostni predpisy.

e Zaijistéte dostateény prostor pro volny pohyb. De- mohou zpUsobit Graz!
jte pozor na dostatecnou vzddlenost k sousednim * Nainstalujte bezpecnostni zafizeni podle predpist a
strojom, sténdm nebo jinym pevnym predmétom. zkontrolujte, zda jsou funkéni.

e Dbejte na udrzovéni porédku a &istoty na pracovisti.
Uvolnéné nebo volné polozené soucdstky a néstroje

| Vystraha! Nebezpeci zasazeni elektrickym proudem!: Na elektrickych zafizenich mohou pracovat pouze
kvalifikovani odborni pracovnici, ktefi jsou pfitom povinni dodrzovat bezpeénostni predpisy.

Pfed montdzi a instalaci zkontrolujte, zda je stroj
kompletni a v bezvadném technickém stavu.

| c Vystraha! Nebezpeci zranéni!l: Neuplny, vadny nebo poskozeny stroj mize zpusobit vaznou Gjmu na zdravi
nebo 3kody na majetku. Montujte a instalujte pouze zcela neporuseny stroj (a jeho soucasti).

| | Pozor! Nebezpeci trazu/skod na majetkul: Se strojem pracujte pouze pfi provozni teploté/teploté okoli od
+10 do +40°C. V opaéném pripadé moze dojit k poskozeni loZisek!

7.2 Instalace

Pozadavky na misto instalace stroje:

* Provozni teplota/teplota okoli: +10 az +40 °C.

® Dostateénd stabilita a nosnost pracovni plochy.

® Pracovisté musi byt dostatecné osvétlené.

e Je tfeba zajistit stinéni nebo dostateénou vzddlenost
od sousednich pracovisf.

Pro Géely obsluhy a Gdrzby/opravy musi byt stroj in-
Obr. 7-1: Potfeba mista stalovan ve vzddlenosti nejméné 500 mm od stény
rovnobézné se smérem obrébéni (rozmér “X").
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Obr. 7-2: Vlyrovnéni stroje

7.3 Sestaveni stroje

Obr. 7-3: Balenf stroje

7.3.1 Smontovat podstavec stroje

Stroj pfepravujte na misto instalace podle pokynd
uvedenych v kapitole ,Pfeprava” a v pfilozeném
ndvodu k pfepravé, resp. montdzi.

K zajisténi presné funkce a klidného chodu stroje je
treba jej vyrovnat pomoci vodovdhy.
Na nerovné podlaze vyrovnejte polohu stroje pomoci
sefizovaciho $roubu nebo stroj popf. podlozte.

@ Vodovéha
@ Stavéci srouby

Stroj je nasroubovdan na paleté pomoci nékolika pojistny
$roub.

Opatrné sundejte kryt a boéni stény palety. Volné
souddsti peélivé a bezpeéné ulozte.

Pfed prepravou na misto instalace odstrafite pripeviiovaci
kotvy.

| Vystraha! Nebezpe¢i poranéni z divodu vysoké hmotnosti
Pro bezproblémovou montéz poskytnéte k dispozici minimélné dalsiho pomocnika.

Zaijistéte stroj proti sklouznuti do strany.

Upozornéni:

o

Na zdvér dotdhnout pevné viechny srouby.
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Obr. 7-4: Smontovat podstavec stroje

PFi montazi podstavce stroje nejdfive spojit spolu volné viechny dily.

Na boénich plechovych dilech zajistéte stavéci
$rouby pomoci matice (4 x M10).

Dva boéni plechové dily na prednim plechovém dilu
pripevnéte pomoci $roubd a matic (4 x M8).

Boéni plechové dily
Predni plechovy dil
Stavéci drouby
Matice (M10)
$roub (M8)

Matice (M8)
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Obr. 7-6: Smontovat podstavec stroje

Stojan stroje nasadte na podstavec stroje. Zaijistéte
stroj proti sklouznuti do strany.

Provlecte Srouby (6 x M8) pres otvory obou &dsti
stojanu a zajistéte maticemi.

@ Podstavec stroje
©® Stojan stroje
© :roub (M8)

@ Mutter (M8)

Kryci plech pfisroubujte pomoci $roubd s vnitfnim
Sestihranem (4 x M6).

@ Plechovy kryt
@ Iiroub s vnitinim $estihranem (M6)

Upozorneéni:

minimélné 490 mm vysokém podkladu.

°
- 72 4
L Nebude-i stojan stroje namontovéan na podstavci stroje, tak musi byt stroj postaven na stabilnim, rovném a

7.3.2 Montaz - Otocny reguldtor / Upnuti oscilaéniho zdvihu

“w
Sl

Obr. 7-7: Montdz - Otocny reguldtor

Sefizovaci rukojef nasufite do otvoru sefizovaci pdky.
Matici zakontrujte otevienym klicem. (M8)
Namontujte upinaci pdku /nasroubujte

@ Otocny reguldtor
@ Matice (M8)
© Upinaci péka
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7.3.3 Montaz - Zadni kryt brusného pasu

Obr. 7-8:Montdz - Zadni kryt brusného pdsu

7.3.4 Montaz - Doraz obrobku

Obr. 7-9:Montéz - Doraz obrobku

Vybrani krytu brusného pdsu zavéste na piidrzné
$rouby. Utdhnéte svéraci $rouby

Pfi montdzi postupujte v opaéném poradi.

@ Zadni kryt brusného pasu
@ Svémé srouby
© Pridrzné srouby

Doraz obrobku s polohovym kolikem protéhnéte
otvorem.

Utdhnéte svéraci sroub

@ Doraz obrobku
@ Aretaini droub
© Polohovaci cepy

7.3.5 Montaz / Nastaveni - boéni pracovni stul

'f
/ oSl
—))‘3

Obr. 7-10: Montdz - Doraz obrobku

Vodici hfidel boéniho pracovniho stolu vlozte do of-

voru. Pracovni stil prestavte zcela do spodni polohy.

Upnéte upinaci pdku.

@ \Vodici hfidel - boéni pracovni stil
@ \Vnitini promér

© Upinaci pdka
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Pozor! Nebezpeti Grazu/skod na majetku!:

Pracovni stol nastavte s dostateénou vzdalenosti k brusnému pésu! Mohlo by dojit ke kolizi.

Obr. 7-12: Nastaveni - Uhel A

Nastaveni: Vzddlenost vodici kladky k boénimu pra-
covnimu stolu

Povolte $rouby se 3estihrannou hlavou.
Presuiite drzdk podél podélnych otvord.
Utdhnéte $rouby se 3estihrannou hlavou.

@ Srouby s vnitinim 3estihranem
@ Upinaci Gstroji

Nastaveni: Uhel 90° vodici kladky k bognimu pra-
covnimu stolu

Uhel A:

Vytvofte Ghel 90° mezi vodici kladkou a bo&nim pra-
covnim stolem.

Zméfit odstup Y a X . Hodnoty X a Y musi byt stejné
velké.

Povolte $rouby se estihrannou hlavou.-
Uvolnéte upeviovaci Srouby

Nastaveni - pri X>Y:
® 7ména nastaveni ve sméru ,—"
Nastaveni - pri X<Y:
® /ména nastaveni ve sméru ,+"

Utdhnéte $rouby se 3estihrannou hlavou.
Utdhnéte upeviiovaci Srouby

@ Srouby s vnitinim 3estihranem
@ Upeviiovaci drouby
© Upinaci stroji
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Obr. 7-13: Nastaveni - Uhel B

7.4 Odsavaci pfiruba

Uhel B:

Vytvoite Ghel 90° mezi vodici kladkou a boénim pra-
covnim stolem.

Zmé&Fit odstup Y a X. Hodnoty X a Y musi byt stejné
velké.

Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou.
Uvolnéte upeviiovaci Srouby

Nastaveni - pri X>Y:
® /ména nastaveni ve sméru ,—"
Nastaveni - pri X<Y:
® 7ména nastaveni ve sméru ,+"

Utdhnéte $rouby se Sestihrannou hlavou.
Utdhnéte upeviiovaci drouby

@ Srouby s vnitinim 3estihranem
@ Upeviiovaci drouby
© Upinaci ustroji

| é Vystraha! Nebezpeci zranénil:

Odsavaci hadice musi byt vyrobeny z obtizné hoflavého a elekiricky vodivého materiélu! Pouzivejte proto

pouze origindlni odséavaci hadice Hammer!

| e
1

zasuvku se zpozdénim rozbéhu.

* Ddle musi byt odsavaci vykon dostate¢né velky, aby v
mist& pripojeni bylo dosaZeno poZzadovaného podtlaku
a rychlosti proudéni vzduchu 20 m/s. (viz ,Technické
data”)

*  Rychlost proudéni vzduchu kontrolujte pied prvnim
uvedenim do provozu a po provedeni zdsadnich zmén.

e Odsdvaci zafizeni je nutno kontrolovat pred prvnim
uvedenim do provozu a pak denné z hlediska ziejmych
vad a mésiéné z hlediska své G¢innosti.

e Odsdavéni musi byt ke stroji pfipojeno tak, aby

Upozornéni: Plati zasada, Ze kazdy stroj musi byt pfi provozu odséavan. Jako prisluenstvi si muzete objednat

nucené bézelo sou¢asné se strojem.

e Odsdvaci hadice musi byt vodivé a uzemnéné proti
elektrostatickému vyboiji.

e K istni usazeného prachu pouzivejte pouze
bezprainé odsavaci postupy.
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7.5 Elekirické pripojeni

Vystraha! Nebezpedi zasazeni elektrickym proudem!

Na elektrickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pracovnici, kiefi jsou pfitom povinni
dodrZovat bezpeénostni predpisy.

Provéreni impedance chybové smycky a vhodnosti proudové ochrany musi probéhnout v misté umisténi stroje!

Pozor! Nebezpe¢i urazu/skod na majetku!

Pfed pFipojenim stroje k napdjeni porovneijte data uvedené na typovém stitku s daty elektrické sité. Stroj
pripojte pouze v pfipadé, zZe se Udaje shoduji. Napdjeci zdroj musi mit vhodnou zasuvku (u ffifazového mo-
toru CEE).

o

Upozornéni: Bez vyslovného souhlasu servisniho oddéleni firmy Hammer je zakéazéano ofevirat rozvodnou
skfif stroje. V pfipadé nedodrzeni tohoto zédkazu zanikaiji veskeré néaroky vyplyvajici ze zaruky.

Obr. 7-14 :Smér otééeni motoru

Pozor! Nebezpeéi urazu/3kod na majetku!
Stroj musi byt jistén pojistkovym automatem.

Pozadavky na elekirické pFipojeni

e Stroj musi byt uzemnén ochrannym vodiéem.

e Kolisani napéti v elektrické siti nesmi prekrocit £10 %

® Rozvadé&é musi byt vybaven vykonovym spinagem
(DIN VDE 0641). Poéet fazovych vodi¢u: 3 (tfifdzovy
motor)

e Stroj smi byt pfipojovén pouze k sitim TN (s
uzemnénym nulovym vodi¢em). (pouze 3x400V)

e Pfipojovaci kabel HO7RN-F minimdlné 5x 2,5
(tifdzovy motor) popf. 3x 2,5 (motor na stfidavy
proud).

e Jisténi/PFipojovaci kabel:
viz , Technickd data”
*  Pfivod proudu musi byt chrdnén proti poskozeni

1. Pripojte zdstrcku stroje k napdijecimu zdroji. (napf. pancéfovou trubkou).
2. Stroj krétce zapnéte. B . -
ot T . NP * Pfipojovaci kabel musi byt veden tak, aby se v

3. Pfi dob&hu motoru zkontrolujte smér otd&ent. o . . .

e e s RN .y 24dném misté nelémal ani neodiral a nehrozilo
4. V piipadé, Ze je treba smér otdéeni zménit, zamérte b oo e .

RN nebezpedi, Ze o néj nékdo zakopne.

dvé féze privodniho kabelu.

| i Upozornéni: Napdjeci kabel stroje se dodava s volnym koncem, tj. bez zéstreky.

32
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8 Nastaveni a priprava

8.1 Bezpecnosini pokyny

| é Vystraha! Nebezpeci zranéni!l: Nespravny a neodborny postup pfi nastavovéni a pripravé stroje muze vést k
tézké Ojmé na zdravi nebo $koddm na majetku. Tyto préace proto smi provadét pouze povéreni a pouéeni pra-
covnici, ktefi jsou dobfe obeznameni s pracovnimi funkcemi stroje a dodrzuji viechny bezpecnostni predpisy.

e Pred zahdjenim praci musi byt stroj vypnuty a Uvolnéné nebo volné polozené soucdstky a néstroje
zajistény proti opétovnému zapnuti. mohou zpisobit Graz!

e Pred zaddtkem prdce zkontrolujte, zda je stroj * Nainstalujte bezpecnostni zafizeni podle predpist a
kompletni a v technicky bezvadném stavu. zkontrolujte, zda jsou funkéni.

Zaijistéte dostatedny prostor pro volny pohyb.
Dbeijte na udrzovéni pofadku a &istoty na pracoviti.

| Vystraha! Nebezpeci zasazeni elektrickym proudem!: Na elekirickych zafizenich mohou pracovat pouze kva-
lifikovani odborni pracovnici, ktefi jsou pfitom povinni dodrzovat bezpecnostni predpisy.

8.2 Brusny pas

| Vystraha!: Snazte se zabranit jakémukoli kontaktu s pohybujicimi se brusnymi pésy! Brusné pésy nikdy
nedistéte ve stroji! Nejprve je ze stroje sundejte a vycistéte je mimo stroj!

| I Pozor!: Pokud neni stroj pouzivéan, vidy povolte brusné pasy!

8.2.1 Brusné pasy

Nikdy nepouzivejte natrzeny brusny pés.

o v \ L Pouzivejte jen vhodné brusné pasy:
Pouziveijte jen vhodné brusné pdsy.

Pfed pouzitim brusného pdsu se ujistéte, Ze jsou

povrchy vélcd &isté bez zbytkd prachu. 14.2.0835 | 5 x Brusné pdsy [2515 x 150 mm K80

14.2.0845 |5 x Brusné pdsy | 2515 x 150 mm K100

14.2.0855 |5 x Brusné pdsy | 2515 x 150 mm K120

14.2.0865 |5 x Brusné pasy | 2515 x 150 mm K150

8.2.2 Skladovéani brusnych pasu

| e Upozornéni:
Brusné pasy peclivé skladuijte. To znamena pfi teploté 16 az 25 stupio Celsia (60 az 80 stupio Fahrenheita)
a pfi relativni vlhkosti vzduchu 40 % az 60 %.
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8.3 Montaz brusnych pasu

| é Vystraha!: Dejte pozor na spravny smér chodu brusného pasu. Smér otééeni je oznaéen Sipkou na zadni
strané brusného pasu.

Obr. 8-1: Montdz brusnych pdsy

Demontujte doraz obrobku.

Demontujte zadni kryt brusného pdasu.

Pé&ku presuite aZ zapadne

Brusny pds sejméte tak, Ze jim pfi vytahovdni budete
lehce otdéet.

Nasadte novy brusny pés.

K napnuti brusného pésu odjistéte p&cku.

Zajistéte, aby se horni hrana brusného pasu vzdy

nachézela pod horni hranou kluznych ploch, resp.
hnacich vélecko.

viz > Nastaveni b&hu pdsu <
Znovu namontuijte zadni kryt brusného pésu a doraz

obrobku.

@ Pika

@ Podévaci rolny

8.3.1 Nastaveni béhu pasu - Vyskové nastaveni

| A Vystraha!:Nebezpeci poranéni skfipnutim
Toto nastaveni se provadi za chodu stroje.
Nedotykeijte se rotujiciho brusného pasu!

| | Pozor! Nebezpeci orazu/skod na majetku!

Zaijistéte, aby se horni hrana brusného pasu vidy nachdzela pod horni hranou kluznych ploch, resp. hnacich

vdleckd.

Chod pésu je presné sefizen jiz béhem zkousky stroje v zavodé. Zde popsand opatteni provadéjte velmi peclivé.

Obr. 8-2: Nastaveni béhu pédsu

Pohyb pésu - Vyskové nastaveni :
Uvedte stroj do chodu.
Upravte Ghel pomoci stavécich matic.

V zdvislosti na sméru nastaveni vodici kladky pésu
uvolnéte stavéci matici na pfislusné strané.

Pokud pés bézi ve stiedu vodici kladky, nastaveni
zajistéte pojistnou matici.

®  Smér stavéci matice 1: Chod pdsu nastavte vyse
®  Smér stavéci matice 2: Chod pdsu nastavte

hloubgji

@ Stavéci matice |1
@ Stavéci matice 2
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8.4 Nastaveni vysky pracovniho stolu / pridavny stul

Pracovni stul :
Povolte upinaci péku.

Nastaveni vysky stolu pomoci ruéniho kolecka.
* Ve sméru hodinovych ruéi¢ek: na nizsi hodnotu
*  Proti sméru hodinovych ruéi¢ek: na vy3si hodno-
tu.

Upnéte upinaci pdku.

pridavny stul :

Povolte upinaci péku.

Pro nastaveni vysky posuiite pfidavny stil do
pozadované polohy.

Upnéte upinaci pdku.

@ Pracovni stol
@ piidavny stol
© Upinaci pdka - Pracovni st

Obr. 8-3: Nastaveni vysky pracovniho stolu

O Ruéni ovlddani - Pracovni stol

@ Upinaci pdka - pidavny stol

8.5 Nastaveni Ghlu brusného agregatu

Brusnou jednotku |ze plynule naklépét v rozsahu O - 90°.

Povolte upinaci péku.
Jednotku naklépéjte pomoci ruéni rukojeti.

Pozadovany Ghel nastavte na stupnici mezi 0° a 90°.

Upnéte upinaci pdku.

@ Upinaci pdka
@ Rukojeti

(3 ) stupnice

Obr. 8-4: Nastaveni Ghlu brusného agregditu
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8.6 Zapnuti / vypnuti oscilace brusného pasu

| | Pozor! Nebezpei irazu/skod na majetku!
Ke zméné brusného obrazu |ze zapnout nebo vypnout oscilaci brusného pésu.
Aby se zabranilo jednostrannému opotiebeni brusného pdsu, vypnuty oscilaéni zdvih po pouZiti opét zapnéte.

Povolte upinaci péku.

Pomoci pdéky zapnéte / vypnéte oscilaci brusného
pdsu.

® Zapnuti: Pagku preklopte dozadu.

®  Vypnuti: Otoéte pdckou dopredu.
OFF yp p p

AP |
7 N — \)
s,‘\‘ y ON
, / F\« -»/’07
(2] @ Upinaci pdka

IO W E= O Pak
Sian o

400060-884

Upnéte upinaci pdku.

Obr. 8-5: Zapnuti / vypnuti oscilace brusného pdsu

8.7 Rozsifeni opracovavané plochy (dlouhé obrobky)

U delich obrobkd Ize zvéfiit brusnou plochu.
Demontujte doraz obrobku.

Uvolnéte rukojef.

Vychylte odsavaci klapku smérem nahoru.

Pfi montdzi postupuijte v opaé&ném poradi.

@ Doraz obrobku

@ Rukojeti
© Odsavaci klapka

5 950
\

Obr. 8-6: Rozsiteni opracovdvané plochy (dlouhé obrobky)
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9 Obsluha

9.1 Bezpeénostni pokyny

| é Vystraha!: Nebezpedi zranéni!: Nespravnéa a neodborné obsluha mize mit za nésledek tézkou Gjmu na
zdravi nebo $kody na majetku. Tyto préce proto smi provadét pouze povéreni a pouceni pracovnici, kiefi jsou
dobie obeznameni s pracovnimi funkcemi stroje a dodrzuji viechny bezpe¢nostni predpisy.

Pred zahdjenim praci:

® Pfed montdzZi a instalaci zkontrolujte, zda je stroj
kompletni a v bezvadném technickém stavu.
Zajistéte dostateény prostor pro volny pohyb.

Dbejte na udrzovdani pofadku a Eistoty na pracovidti.
Uvolnéné nebo volné polozené souédstky a ndstroje
mohou zpisobit Graz!

e Zkontrolujte, zda jsou veskerd ochranné zafizeni
fé4dné instalovéna.

® Veskeré prdce pfi nastaveni stroje i vyménu ndstrojo
provadéijte jen tehdy, je-li stroj v necinnostil.

* Do stroje upinejte pouze povolené (schvdlené) nést-
roje.

* Nainstalujte predepsané odsdvaci zafizeni
a zkontrolujte jeho funk&nost.

e Obrdbéjte pouze obrobky, které Ize bezpeéné upn-
out a vést.

e Peclivé zkontrolujte, zda obrobky neobsahuji cizoro-
dé predméty (napf. hiebiky, Sroubky), které by mohly
nepfiznivé ovlivnit obrébéni.

¢ Dlouhé obrobky podpirejte opérnymi pfipravky
(napf. Prodlouzeni stolu, Podvalniky).

Dbejte na spravny smér otdéeni daného agregétu.
Méijte po ruce pomicky pro obrdbéni kratkych a
0zkych obrobkd.

® Pfed zapnutim vzdy zkontrolujte, zda se v
bezprostrednim okoli stroje nezdrzuji dal3i osoby.

Béhem provozu:
®  PFi vyméné obrobku nebo v pfipadé poruchy stroj
vzdy nejprve vypnéte a zaijistéte proti opétovnému

zapnuti.
e  Ochrannd a bezpeénostni zafizeni béhem provozu
nevypinejte, neobchdzejte ani nevyfazujte z &innosti.
* NepretéZzujte stroj! V uvedeném rozsahu vykonu pra-
cuje lépe a jistdji.

PFi praci se strojem a na stroji je treba respektovat nasle-
dujici zakazy:

® Osoby s dlouhymi vlasy musi pouzivat sitku na vlasy!
* Je zakdzdno pouzivat rukavice!

PFi praci na stroji a se strojem je zasadné treba nosit:

e PFiléhavy pracovni odév (s nizkou odolnosti proti
roztrzeni, bez Sirokych rukdvd). Obsluha musi odlozit
prsteny i jiné 3perky apod.

® Bezpednostni obuv Na ochranu pred padajicimi
t&zkymi dily a uklouznutim na podlaze, kterd neni
protiskluzovd.

®  Ochrana sluchu Jako ochranu proti poskozeni sluchu.

Pozor!: Nebezpedi Grazu/skod na majetkul: Se strojem pracuijte pouze pFi provozni teploté/teploté okoli od
+10 do +40°C. V opaéném pripadé moze dojit k poskozeni loZisek!

| A Vystraha!: Nebezpedi zasaZeni elekirickym proudem!: Na elekirickych zafizenich mohou pracovat pouze
kvalifikovani odborni pracovnici, ktefi jsou pfitom povinni dodrzovat bezpeénostni predpisy.

| é Vystraha! Nebezpeci zranénil:

Nedotykejte se rotujiciho brusného péasu!
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9.2 Zapnuti

| Vystraha!: Nebezpeci poranéni v dusledku nedostate¢né pripravy!
A Stroj smi byt zapnut pouze v pFipadé, Ze jsou splnény nezbytné predpoklady a byly vykonany pfipravné
prace k provedeni dané operace. Pred zapnutim stroje si proto prectéte pokyny ohledné jeho nastaveni,
pripravy a obsluhy (viz pfislusné kapitola).

Pripojte stroj k elektrické siti.

lu.

@ Zelené tlagitko - ZAP

Obr. 9-1: Zapnuti

9.3 Vypnuti / Zastaveni v nouzovém pripadé

Stisknéte a pusfte cervené tlacitko.
Stroj se okamzité zastavi.

Vyckejte, dokud se brusny pds zcela nezastavi.
Pferuste pripojeni k elektrické siti.

@ Cervené tlacitko - VYP

Obr. 9-2: Vypnuti / Zastaveni v nouzovém pripadé

Stisknéte a pusfte zelené tlaitko na ovlddacim pane-
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9.4 Technologické postupy

9.4.1 Pracovni pozice

B&hem prdce zaujméte vzdy pracovni pozici podle
obrézku.

AP1: Pracovni oblast pro brouseni pravouhlych nebo
Etvercovych obrobko
AP2: Pracovni oblast pro zakfivené obrobky

Obr. 9-3: Pracovisté/pracovni pozice

9.4.2 Povolené technologické postupy

Vsechny metody opracovévani, které s lisi od ndsle-
dujicich technologickych postupl jsou s timto strojem

zakdzané:
*  Brouseni podélnych stran na podélné brusné strané *  Broueni ¢elnich stran s pomoci vykyvného dorazu
stroje (pfipevnény na pracovnim stole) s vychylenym nebo
*  Brouseni podélnych stran na podélné brusné strané nevychylenym brusnym agregdatem
stroje s vychylenym brusnym agregdatemt *  Broudeni na vélci

9.4.3 Zakazané pracovni postupy

Zakézané technologické postupy jsou takové, které se za
z&dnych okolnosti na tomto stroji nesmi provadét!

*  Brougeni kovovych dild jako je napf. hoblovaci noz

*  Odstrafovéni nékterého ze standardnich krytd
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9.4.4 Brouseni na predni strané stroje

Obr. 9-4: Brouseni na predni strané stroje

9.4.5 Brouseni s vychylenym agregatem

Lze provést ndsledujici opracovani:
*  Brouseni stran trdm{

*  Broueni Uhlovych ploch

*  Korekce nerovnosti (Rohovnik)
*  Broueni ¢elnich ploch

Dodrzujte z&kladni postupy povolenych technolo-
gickych postupd.

Vysku stolu pFizpisobte obrobku, ktery se mé opro-
covdvat.

Zkontrolujte, zda jsou viechny svéraci pdky pevné
pritazené.

Zapnéte stroj. Nejprve polozit obrobek na doraz a
potom jej pfivézt na brusny pés. Opracovdavat tak
dlouho, az je plocha &isté zbrousend.

| A Pozor! Nebezpeci urazu/3kod na majetku! Pied sklopenim: Odstraiite obrobky a dorazy z pracovniho stolu

a et

(| [nemme

Obr. 9-5: Brouseni s vychylenym agregdtem

HS 98 5 e

Vykyvnd brusné jednotka 0-90° umoziivje
*  Brouseni pokosovych ploch

*  Broudeni ostrych hran

*  Brouseni Sikmych hran

Dodrzujte z&kladni postupy povolenych technolo-
gickych postupd.

Vychylenim brusného agregdtu nastavit Ghel
brougeni. Vysku stolu pfizpusobte obrobku, ktery se
ma& opracovdvat.

Zkontrolujte, zda jsou viechny svéraci pdky pevné
pritazené.

Zapnéte stroj.Nejprve polozit obrobek na doraz a
potom jej pfivézt na brusny pés. Opracovavat tak
dlouho, az je plocha &isté zbrousend.
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9.4.6 Rovinné brouseni na 0°

Tato pracovni operace slouzi k rovinnému brouseni

obrobkd do $itky 150 mm.

Dodrzujte z&kladni postupy povolenych technolo-
gickych postupd.

Vysku stolu pFizpusobte obrobku, ktery se ma opraco-
vavat. Sklopte brusnou jednotku do polohy 0°.

Zkontrolujte, zda jsou viechny svéraci pdky pevné
pritazené.

Zapnéte stroj.Nejprve polozit obrobek na doraz a

potom jej pfivézt na brusny pds. Opracovavat tak
dlouho, az je plocha &isté zbrousend.
ep

Obr. 9-6: Rovinné brouseni na 0°

9.4.7 Brouseni dlouhych obrobko

Rozsifeni opracovdvané plochy (dlouhé obrobky)
Viz kapitola 8.7

Takto Ize bez problémd brousit i dlouhé obrobky

Dodrzujte zékladni postupy povolenych technolo-
gickych postupd.

Vysku stolu pFizpusobte obrobku, ktery se m& opra-
covdvat.

Zkontrolujte, zda jsou viechny svéraci pdky pevné
pritazené.

Zapnéte stroj. Obrobek pfidrzujte na brusném pésu,
az je plocha ¢ist& zbrouiend.

Obr. 9-7: Brouseni dlouhych obrobkd

9.4.8 Brouseni na vdlci

Tato pracovni operace slouzi k brouseni zakfivenych
obrobkd s velkymi poloméry.
Obrobek polozte na boéni pracovni stdl.

Dodrzujte z&kladni postupy povolenych technolo-
gickych postupd.

Vysku stolu pfizpisobte obrobku, ktery se mé opro-
covdvat.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny svéraci pdky pevné
pritazené.

Zapnéte stroj. Obrobek pfidrzujte na brusném pésu,
az je plocha ¢ist& zbrouiend.

Obr. 9-8: Brouseni na vdlci

42



Obsluha




Hammer

Hranové bruska
HS 950

Udrzba

10 Udrzba

10.1 Bezpecnostni pokyny

| é Vystraha! Nebezpeci zranéni!: Neodborné provadéni Gdriby moze mit za nésledek tézkou Gjmu na zdravi
nebo $kody na majetku Tyto prace proto smi provadét pouze povéreni a pouceni pracovnici, ktefi jsou dobre
obezndmeni s pracovnimi funkcemi stroje a dodrzuji viechny bezpe¢nostni predpisy.

® Pfed zahdjenim praci musi byt stroj vypnuty a

zajistény proti opétovnému zapnuti. N
e Zaijistéte dostatecny prostor pro volny pohyb.
e Dbejte na udrzovéni porédku a &istoty na pracovisti

Uvolnéné nebo volné polozené soucdstky a néstroje

mohou zpUsobit Graz!
Po provedeni Gdrzby znovu fddné nainstalujte
ochrannd zafizeni a zkontrolujte, zda sprévné fungu-

.
ii.

| é Vystraha! Nebezpeci zasazeni elekirickym proudem!: Na elektrickych zafizenich mohou pracovat pouze kva-
lifikovani odborni pracovnici, ktefi jsou pfitom povinni dodrzovat bezpe¢nostni predpisy.

10.2 Plan udriby

Interval:

Soucast

Provadéna cinnost

Denné

Stroj

Odstrafite prach a frisky

Plochy stolo

Odstrafite prach a frisky

Doraz obrobku

Odstrafite prach a frisky

Odsdavéni

Zkontrolujte, zda nevykazuje vady

Brusny pds

Kontrola bezvadnosti chodu a funkénosti;
pripadné zkuste znova

hodindch, nejméné jednou za
mésic

Vodici kladky pdsu Odstrafite prach a ffisky z vodicich
ploch.
Po kazdych 40 provoznich Odsdavani Zkontrolujte G&innost

Jednou za pil roku

Nastaveni vysky pracovniho stolu Namazat
Vodici hfidel - boéni pracovni stdl Namazat
Naklapéni stolu Namazat

| e
1

(viz: Katalog néstroju a
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10.3 Udribaiské prace

10.3.1 Promazani vyskového nastaveni

\‘ ‘ IN

i

'[Fk / :' \
i)}

Obr. 10-2: Brouseni na vdlci

Vor Beginn der Arbeiten muss die Maschine aus-
geschaltet und gegen Wiedereinschalten gesichert
werden.

Povolte $rouby a odmontujte plechovy kryt. (4 x M6)

@ Plechovy kryt
O :roub (M)

Promazani vyskového nastaveni
Povolte upinaci pdku.

Pomoci ruéniho kole¢ka najedte pracovnim stolem
zcela dolo.

Vycistéte ozubeny hfeben a ozubené kolo na obou
strandch a namazte béznym strojnim mazacim
tukem.

Pomoci ruéniho kole¢ka vytodte pracovni stil zcela
nahoru a opét zcela dold.

Zajistéte upinaci péku.

@ Ozubend ty&
@ Ozubend kola
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11 Poruchy

11.1 Bezpecnostni pokyny

A

Vystraha! Nebezpedi zranéni!l: Neodborné odstrafiovani poruch mize mit za nésledek tézké vjmy na zdravi
nebo majetku. Tyto préace proto smi provadét pouze povéreni a pouceni pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznd-

meni s pracovnimi funkcemi stroje a dodrzuji viechny bezpeénostni predpisy.

A

11.2 Postup v pripadé poruchy

Dodrzujte tyto zasady:

Pfi poruchdch, které predstavuiji bezprostredni
ohrozeni osob, majetku nebo bezpeénosti provozu,
stroj okamzité zastavte stisknutim tla&itka pro
nouzové vypnuti.

Stroj ddle odpojte od sité a zajistéte proti
opétovnému zapnuti.

11.3 Postup po odstranéni poruchy

Vystraha! Nebezpeci zasazeni elektrickym proudem!: Na elekirickych zafizenich mohou pracovat pouze kva-
lifikovani odborni pracovnici, ktefi jsou pfitom povinni dodrzovat bezpeénostni predpisy.

Okamzité informuijte osobu, kterd zodpovidd za
dané pracovisté.

Povéfte opravnény, nélezité kvalifikovany persondl
stanovenim druhu a rozsahu poruchy, zjidténim jeji
priéiny a jejim ndslednym odstranénim.

| é Vystraha! Nebezpeci zranénil

Pfed opétovnym zapnutim stroje zkontrolujte, zda:

Porucha i jeji pfi¢ina byly odborn& odstranény.
Viechna bezpeénostni zafizeni byla namontovana
podle predpist a nachdzeji se v bezvadném
technickém i funk&nim stavu.

Se v pracovnim prostoru stroje nezdrzuji

z4dné osoby.
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11.4 Poruchy, pfi¢iny a ndprava

11.4.1 Poruchy stroje

Porucha

Mozna pricina

Odstranéni

Stroj nelze spustit

Neni pfipojeno napéti

zkontrolujte pfivod el. proudu

Hlavni pojistka v
napdjecim vedeni je vadné

Vyméite hlavni pojistku

Nelze spustit brusny motor

Aktivovala se tepelnd ochrana motoru

nechte stroj vychladnout / Stroj opét
spustte.

Jsou vadné pojistky.

Vyméiite pojistky

11.4.2 Poruchy fizeni brusného pésu

Porucha

Moina pricina

Odstranéni

Brusny pds sjizdi z brousici
jednotky

Brusny pds nebézi vystfedéné

Nastavte chod pésu - Vyska

Brusny pds je kfivy

Nasadte jiny brusny pds

Napnuti brusného pésu je prilis nizké

Nastavit napéti pruziny

Brusny pds chresti

Misto styku (slepené misto) ne nepravi-
delné

Nasadte jiny brusny pds

Brusny pés je vlhky

Necheijte brusny pds nékolik minut
béZet; brusny pds poté uschne, takze
iiz nebude chrestit. Postarejte se o
uskladnéni brusndch pdst v suchu

Pohyb pdsu - Vodici prvky jsou
znedisténé

Ocistéte pFislusnou soudast

Podpéra brusného pdsu neni paralelni

Kontaktuijte servisniho technika

Brusné pdsy se lamou

Nevhodny zpUsob skladovéni brusnych
pdst (pfilis mokré prostiedi)

Nasadte novy brusny pés; pfi zachd-
zeni s brusnymi pésy dodrzujte pokyny
uvedené v kapitole Skladovani.

Spatné provedené svary na brusném
pdsu nebo poskozené okraje brusného
pdsu

Nasadte novy brusny pés; dbeijte na
sprévné provedené svary a pfi zaché-
zeni s brusnymi pdsy dodrzujte pokyny
uvedené v kapitole Skladovéni; pfi
vkladéni brusnych pdst do stroje postu-
pujte opatrné

Brusny pds je pretézovdn

Pouzijte brusny pds s hrubsi zrnitosti
nebo zmen3ete Gbér fisky

Uhel na obrobku se lisi od nasta-
veného Ghlu

Nastaveni Ghlu je zmé&néno

Nastaveni Ghlu
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11.4.3 Nedostatky pFi brouseni
Porucha Moziné pricina Odstranéni
Obrobky jsou brouseny ze Sikma | Podpéra brusného pdsu neni paralelni | Kontaktujte servisniho technika
B&hem brouseni vznikaji na Zrna brusného pdsu jsou vylamané Nasadte novy brusny pés a zajistéte,
obrobku podélné ryhy nebo doslo k poskozeni brusného aby obrobky prochdzely po celé jeho

pdsu nerovnostmi na obrobcich (napf. | 3ifce
vy&nivajicimi spojovacimi hiebiky)

Brusny pés je misty zanesen klihem Nasadte novy brusny pés; zkontroluijte,
nebo prachem z dfive brouenych kust | zda obrobky neobsahuji vyénivaijici
hiebiky nebo jiné nezddouci prekédzky

Pohyb pdsu - Vodici prvky jsou Ocistéte pfislusnou souddst
znedisténé
Na povrchu obrobkd vznikaiji Svaiené misto na brusném pdsu Nasadte novy brusny pés a dbeijte na
prisné ryhy zpUsobuije rozdil tlousték, ktery se pro- | spravné provedeni svarovych spojd
jevuje stopami na obrobku
B&hem brouseni vznikaji na PouZitd zrnitost je prili§ jemné pro Pouzijte brusny pés s hrubsi zrnitosti
obrobku a na brusném pasu pozadovany Obér frisky nebo zmen3ete Gbér tFisky

stopy po opdleni

Brusny pds je tupy nebo zaneseny Nasadte novy brusny pas
brusnym prachem

11.5 Nastavit napéti pruziny - napnuti brusného pasu

Demontujte doraz obrobku.

Demontujte zadni kryt brusného pdsu.

Péku presuite aZ zapadne

Brusny pds sejméte tak, Ze jim pfi vytahovdni budete
lehce otéet.

Zméfte odstup X.
Nastaveni vzddlenosti: 128 mm
K nastaveni odstupu otécejte matici.

‘» Pfi montdzi postupujte v opaé&ném poradi.
| " @ Pika
b - O Matice

Obr. 11-1: Nastavit napéti pruziny
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11.6 Nastaveni 0hlu - Naklopeni brusné jednotka

90° - Uhel :

Pfed zahdjenim praci musi byt stroj vypnuty a
zaijistény proti opétovnému zapnuti.

Povolte upinaci pdku.

Povolte pojistnou matici.

Smér otocte o 90°

Umistéte zkusebni obrobek nebo nastavte thel 90°
na pracovnim stole a na podpéfe brusného pdsu.

Nastavte dorazové 3rouby. (nastavte na 90°.)

Pojistnou matici opét utdhnéte.

Ovéfte nastaveni a v piipadé potieby opakujte pos-
tup nastaveni.

@ Upinaci péka
@ Dorazovy sroub 90°
© Pritaznd matice

@ 90°- Uhel

0° - Uhel :

Pfed zahdjenim praci musi byt stroj vypnuty a
zaijistény proti opétovnému zapnuti.

Povolte upinaci pdku.

Povolte pojistnou matici.

Smér ofoéte o 0°

Umistéte zkuSebni obrobek nebo nastavte Ghel 90°
na pracovnim stole a na podpéfe brusného pdsu.

Nastavte dorazové $rouby. (nastavte na 0°.)

Pojistnou matici opét utdhnéte.

Ovéfte nastaveni a v pfipadé potieby opakujte pos-
tup nastaveni.

@ Upinaci péka

@ Dorazovy sroub 90°
@ Piitaznd matice
Obr. 11-3: Nastaveni Ghlu - 0° O 90°- Uhel
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Néhradhni dily

13 Néhradni

dily

Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung
1 504032-001 |machine socket welded 3Ph switch
2 504032-015 |machine socket welded 1Ph CSA switch
3 504-032-017 _|main bracket
4 504-032-256 |cap for switchcover
5 400050-012 |Hammer Logo 460x102mm
6 | siehe E-Plan _|Electromagnetic Switch KDJ18
7 | siehe E-Plan _|Electromagnetic Switch KID17F
8 421CK Inbusschraube M8x12DIN 912
9 400AF Skt. Hutmutter M8
10 404D Scheibe M8
11 400GF Skt. Rippenschraube M8x30 verzinkt
12 222X Anbauverschraubung M20 KB 7-14
13 222EB Gegenmutter M20
14 400HNO Gewindefurch. Linsenschr. M5x6 mit Torx
15 | 504-032-018 |threaded rod M10
16 | 504-032-019 |threaded tube M20
17 | 504-032-020 |plastic washer
18 401J Skt. Mutter M20 verzinkt
19 400CZB Scheibe M10
20 400GL Skt. Hutmutter M10
21 209GE Klemmbhebel mit Innengewinde M10-Gr3
504032 E001 01 . . gliltig ab Eigentum derlFirma Felde_l_r KG. Es dellrf
Stand 0872018 Maschinenstander HS950 0812018 | R nar 5 Farsonon mrgeet nerien
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Sowe

@O0

Teilenummer

Teilebezeichnung

Pos.

Teilenummer

Teilebezeichnung

504-032-207

front sheet extension machine socket

504-032-208

side sheet left extension machine socket

504-032-209

side sheet right extension machine socket

504-032-210

back sheet extension machine socket

422DF

Linsenschraube mit ISK_M6x10

404D

Scheibe M8

401E

Skt. Mutter M8 verzinkt

418DC

Skt. Schraube M8x20

v
@OO\I@U‘IJ}(»)I\)Ag

207CT

JUSTIERFUSS JTB 58 M10x120

-
o

401F

Skt. Mutter M10 verzinkt

504032_E002_01
Stand 03/2018

Maschinenstander Anbau unten HS950

glltig ab
03/2018

Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
ohne Erlaubnis weder verduRert, kopiert
noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung
1 504-032-021 |main table
2 504-032-229 |front cover
3 504-032-230 |guiding plate left
4 504-032-231 |guiding plate right
5 504-032-233 |toothed rack
6 400GCA Skt. Rippenschraube M8x12 schwarz
7 404C Scheibe M6
8 418CF Skt. Schraube M6x10
9 418DU Skt. Schraube M8x12
10 404D Scheibe M8
11 400050-886 | Typenkleber HS950
12 582-32-003 | Gasfeder M8 L 315/ gas pressure spring
13 401E Skt. Mutter M8 verzinkt

Eigentum der Fi Felder KG. Es darf
2218?;/;5&03—01 SCh|e|ft|SCh Hsg50 g;l/t;)?z oL%\een;rT;u;;isI\:vne-lgereve?‘a;uf&ert, lfopaiert

noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Ndéhradhni dily

Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung
1 504-032-014 | height adjustment axle
2 504-032-015 |gearwheel
3 504-032-016 |Klemmring
4 504-032-228 |mounting plate hand wheel unit
5 427DE Gew. Stift M6x6
6 428EF Schwerspannstift 6x24
7 400GE Skt. Rippenschraube M8x16 schwarz
8 400AF Skt. Hutmutter M8
9 582-32-007 |Gleitlager
10 400FP Fischbandring D10verzinkt
11 400CU Senkschraube mit ISK M6x20
12 4001K Paflfeder A4 x4 x 16
13 582-32-006 |Handwheel HAMMER
14 | 504-032-035 |handwheel plug HAMMER grey

504032_E004_01
Stand 08/2018

Handrad Hohenverstellung Schleiftisch HS950

glltig ab
08/2018

Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
ohne Erlaubnis weder verauBert, kopiert
noch 3. Personen mitgeteilt werden.

55



Hranova bruska

HS 950

56

Néhradhni dily

Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung
1 504032-002 |Grinding Unit welded 36 417EJ Skt. Schraube M8x50
2 504032-010 |backcover main partwelded 37 582-32-011 _ |Kurvenrolle
3 504-032-234 |backcover flap 38 400RG Tellerfeder 16x8,2x0,90
4 213CD Absaugstutzen 39 401F Skt. Mutter M10 verzinkt
5 404CB Scheibe M6 Federstahl DIN 6796 40 400GN Skt. Rippenschraube M10x30 schwarz
6 453BB Blindniete luftdicht 4x9.5 41 504-032-008 |stop collar bracket
7 582-32-008 |knob with glued in screw 42 428EF Schwerspannstift 6x24
8 440A Sicherheitsmutter M6 43 582-32-010 | Griffschraube M8x26
9 582-32-014  |press-in threaded studFH-M4-6 44 | 504-032-010 |grinding plane
10 4021A Skt. Mutter M4 flach 45 582-32-015 | Graphit gliding layer
11 504032-011 _|Scharnier Schutzklappe Absaugung 46 582-32-009 | Griffschraube M8x16
12 504032-013 |[support foradditional table 47 423BA Inbusschraube M6x16
13 | 504-032-013 |beam for add. table 48 404C Scheibe M6
14 | 504-032-254 |additional table 49 424DB Gew. Stift M8x25
15 418DC Skt. Schraube M8x20 50 401E Skt. Mutter M8 verzinkt
16 424DM Gew. Stift M8x12 51 | 504-032-023 |rotation pin
17 209DV Klemmbhebel mit AuBengew. M8x17-Gr2 52 404D Scheibe M8
18 400BD Senkschraube mit ISK M6x12 53 424GL Gew. Stift M8x32 mit Kunststoffspitze
19 424CJ Gew. Stift M6x10 54 | 400060-874 |Sticker "Sanding belt drive direction"
20 504032-003 |spool holder welded 55 400060-884 |Sticker "sanding belt oscillation on-off"
21 | 504-032-006 |spool strech side 56 | 400060-887 |Sticker "Sanding belt tension"
22 | 504-032-007 |spool axle 57 582-32-016 | Graphit gliding layer short
23 432M Rillenkugellager 6004 ZZ 58 | 504-032-033 |end stop
24 408A Sicherungsscheibe 15 59 400HR Senkschraube mit ISK M5x25
25 423BB Inbusschraube M6x10
26 401D Skt. Mutter M6 verzinkt
27 582-32-020 |42 x 1,50 circlip
28 424CBA Gew. Stift M6x25
29 424CU Gew. Stift M6x60
30 | 504-032-011 |tension rod
31 | 504-032-012 |adjusting nut
32 582-32-013 | Druckfeder
33 582-32-012  |Handgriff
34 504032-005 |stretch lever welded
35 440B Sicherheitsmutter M8

504032_E005_01

Stand 05/2019

Schleifeinheit mit Zusatztisch HS950

gliltig ab Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
ohne Erlaubnis weder verduRert, kopiert
05/2019 noch 3. Personen mitgeteilt werden.




Hranova bruska
HS 950

ammer

Ndéhradhni dily

Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung
1 504-032-239 _|tilt bracket
2 400060-885 |Aufkleber Winkelskala
3 504-032-022 |distance pin
4 400CB Senkschraube mit ISK M8x16
5 421CK Inbusschraube M8x12
6 400GCA Skt. Rippenschraube M8x12 schwarz
7 401D Skt. Mutter M6 verzinkt
8 424CB Gew. Stift M6x20
9 209DL Klemmbhebel mit AuBengew. M8x25-Gr2
10 | 504-032-232 |indicator plate
11 422DJ Linsenschraube mit ISK M4x6
12 400Gz Scheibe M8 PA66
13 | 504-008-010 |Skalenanzeigehiilse M8 HAMMER AD 09

504032_E006_01
Stand 03/2018

Winkelskala HS950

gliltig ab
03/2018

Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
ohne Erlaubnis weder verduRert, kopiert
noch 3. Personen mitgeteilt werden.

57



ammer

Hranova bruska

HS 950
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Néhradhni dily

Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung
1 504032-007 |motor & gearbox holderwelded 36 214AJ Umleggriff M8-L70
2 504-032-009 |spool motor side
3 504-032-024 |washer
4 418DD Skt. Schraube M8x25
5 504-032-025 |guide shaft
6 504-032-026 |pedestal bearing
7 407A Federring 8
8 421CT Inbusschraube M8x20
9 433GHC Zylinderbuchse mit Schlitz d10xD12x8
10 418DCA Skt. Schraube M8x20
11 504-032-036 |distance ring
12 215KB Druckfeder Da22,5 Lo54 d2,5 n5,5
13 400A Scheibe M8 verz.

14 421CN Inbusschraube M8x16
15 | siehe E-Plan |Motor

16 582-32-017 |Klauenkupplung

17 582-32-018 |Getriebe

18 | 504-032-027

shoulder screw

19 4327 Rillenkugellager 6000 RS1

20 403FB Scheibe M8

21 504032-009 |gearbox coverriveted

22 418DC Skt. Schraube M8x20

23 422DG Linsenschraube mit ISK M6x30
24 401D Skt. Mutter M6 verzinkt

25 404CB Scheibe M6 Federstahl DIN 6796
26 407D Federring 6

27 422DF Linsenschraube mit ISK M6x10
28 582-32-019  |Handgriff

29 421DF Inbusschraube M8x30

30 401E Skt. Mutter M8 verzinkt

31 504032-008 |coupling handle welded

32 421BE Inbusschraube M6x14

33 400CZ Scheibe M6 PA66

34 400CZH Scheibe M6

35 209CE Klemmhebel mit Aulengew. M6x25-Gr2

504032_E007_01
Stand 08/2018

Antriebseinheit HS950

guiltig ab Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
ohne Erlaubnis weder verauRert, kopiert
08/2018 noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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